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DEFINITION I bl l WARUM UND WESHALB?

GIT

MAGIT ist die Gasinjektionstechnik zur Erzeugung integrierter Hohl-
strukturen fur unterschiedlichste Giel3verfahren, vom Leichtmetall
Hoch- und Niederdruckguss bis zum Kokillenguss von Buntmetallen. * Herstellung komplexer Geometrien

bei Hohlbauteilen

* Neue Freiheiten beim Produktdesign

Bei dieser Technologie wird wahrend der Abkihlphase im Werk-
zeug die noch flissige Schmelze im Kern des Bauteils mit Hilfe der
Gasinjektion in eine sich 6ffnende Nebenkavitat verdrangt, wo-
durch ohne vor- und nachgelagerter Prozesse bereits wahrend des
GielBprozesses reproduzierbare und definierte Hohlrdume in den
Gussteilen erzeugt werden. « Effizienteres 3

Thermomanagement Fﬁ;ﬁ

der Bauteile

» Bauteilkostensenkung durch
Materialeinsparung

Typische Anwendungen sind z.B. integrierte Kuhlleitungen in
Leistungselektronikgehausen, medienfihrende Leitungen mit inte-
grierten Anbauelementen, Leichtbau Strukturteile, geschlossene
Aussenkonturen anstelle von Verrippungen und viele mehr.

Die gesamte MAGIT Anlagentechnik ist so konzipiert, dass sie
herstellerunabhangig auch bei bereits bestehenden GieRzellen
nachgerustet werden kann.

Gasinjektionstechnik fur den Druckguss Warum und weshalb?




GRUNDPRINZIP DER GASINJEKTIONSTECHNIK
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Sperrschieber ffnet und
Gas verdringt die Schmelze

Gasdruck ist in die Nebenkavitit

aufgebaut Flissiger Kern wird ausgeraumt
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=" Nachbearbeitung
des Rohlings:

Abtrennen der Uberlaufe
. d der Nebenkavitsl
Gashalte- u. Fertiges Baute‘ und der Nebenkavitst
Nachdruckphase mit Kihlkanal

Grundprinzip der Gasinjektionstechnik

EINSPARUNGSPOTENTIALE

* Integration von medienfiihrenden Kandlen
direkt im Gussprozess

* Einteilige Bauteile ohne Abdicht- und
Fugenacharbeit

» Keine Zusatzprozesse wie Einlegerohre und
verlorene Kerne

» Geschlossene Hohlbauteile anstelle
verschmutzungsempfindlicher Verrippungen

Einsparungspotentiale



AUFBAU DER MAGIT-ANLAGE

4 Powermodul S M Werkzeugmodule
Autarke Steuer- u. Ol-Hydraulik gemaf T Werkzeug-

Regelemhelt mit lntegrlerten Metallkontakt, Druck, Temperatur

und Bauteilkonzept/Design

Hochdruckverdichtern Start & Sicherheitssignale

6 Aufbau der MAGIT-Anlage

Warm- und Kaltkammer Gusszelle

'(..-‘.!I";‘ ist herstellerunabhangig nachrustbar

] Injektionsmodul mit
Ventilbaugruppe

Nebenkavitatsmodul mit
Sperrschieber

Aufbau der MAGIT-Anlage
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tg Ief g_ Eﬂﬂ- Erstarrungs- und Fullsimulation

v ¥ | * GieRBauslegung mit MAGMA-Software
r -« Simulation der Erstarrungsphase unter Berucksichtigung

EIN GANZHEITLICHES UNTERSTUTZUNGS- W ey Gasinjektion
UND BERATUNGSANGEBOT $ sk * Theoretische Ermittlung der Kanalwandstarken

+ Ermittlung des Hohlraumvolumens

Unsere MAGIT together Philosophie steht fur ein ganzheitliches
Unterstlitzungs- und Beratungsangebot, vom Bauteilentwickler

Uber die Werkzeugmacher bis zum DruckgieRer. Erstellung von Werkzeugkonzepten

* Festlegung der idealen Injektorpositionen und Uberliufe
+ Definition der Bauteillage im Werkzeug

+ Dimensionierung und Positionierung des Sperrschiebers
* Auslegung der Nebenkavitat

Anlagentechnik

Im Bereich der Anlagentechnik bieten wir alle notwendigen Anlagen
und Komponenten. Von der Stickstoffversorgung Gber die MAGIT
Powermodule bis zu den Werkzeugmodulen erhalten Sie das gesamte
notwendige Equipment aus einer Hand, um MAGIT erfolgreich um-
und einzusetzen.

MAGIT Injektor

Entscheidend fir den Erfolg der Gasinjektionstechnik ist die Injektor-
technik, die den reproduzierbaren Eintritt des Gases in das Innere
des Druckgussbauteils ermdglicht. Nur mit den fir MAGIT geeigne-
+ Optimale Kanaldimensionierung und Verlauf ten Injektoren kann der Injektionsprozess des Gases und damit die
* Integration von Gasbremsen Bauteilqualitdt von Druckgussbauteilen im industriellen MaRstab
* Auslegung der Kanal Anschlussgeometrien (Schraubdome, Verrippungen) sichergestellt werden.

Support Bauteilentwicklung
N ﬁﬁ 3 * Funktionsintegration (Vermeidung von Reibrihrschweil3en
"= oder Einlegeteilen)

Ganzheitliche Unterstiitzung und Beratung Ganzheitliche Unterstiitzung und Beratung




v / GrofRe Bandbreite verschiedenster Bauteilprifungen
+ Erprobungen gemaR LV 124

Werkzeugangepasste Injektions- und Testing & Validation . \/ibyrationsprifung (auf 24 und 70 kN Shaker)
Nebenkavitatsmodule + Statische und dynamische Berstdruckpriifung
* Anschlussplatten mit standardisierten Anschliissen fur Hydraulik, - Durchflussprifung (01, Glykol, Wasser)
Kuhlwasser, Gasversorgung und Sensorik » Klimakammern
+ Unterschiedliche, dem Werkzeug angepasste Injektor- und * Dichtheitspriifungen
Sperrschieberlangen * Druckverlustmessungen (Luft, Ol, Glycol, Wasser)

« Werkzeugeinsatze flr Nebenkavitat und Injektionskanal - pulsationsprafungen (Luft, heiRer Luft, OI, Glykol, Wasser)

AL Prozessoptimierung nach der Inbetriebnahme service & Schul

(Y . ervice chulun

| bzw. Installation neuer Werkzeuge . g . . .
. . Nach Inbetriebnahme bieten wir volle Unterstitzung mit
s * Optimierung der Gasinjektion

it - * Bedienerschulungen

! T + Offnungs- und SchlieBzeitoptimierung des Injektors & o

1| und Sperrschiebers » prompte Ersatz- u. VerschleiRteilversorgung
S P + Unterstitzung bei Wartungs- und Servicearbeiten

- *+ Anpassung des Nebenkavitatsvolumens

. w * Serviceschulungen
* Optimierung des Ausraum- und Haltedrucks g

10 Ganzheitliche Unterstiitzung und Beratung Ganzheitliche Unterstiitzung und Beratung 11




Wir freuen uns
auf lhre Anfrage.

TiK Technologie Franz Krall
in Kunststoff GmbH Larchenwaldstral3e 18
Siemensstrale 21 A-4820 Bad Ischl

D-79331 Teningen
franz.krall@magit-hpdc.com
Tel. +49 173 8525112

www.magit-hpdc.com



