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Kanalformen und Umlenkungen 'é-lr.‘l_'

Runde Geometrien beglinstigen einen
kontinuierlichen, stabilen Gaskanal und
vermindern Stromungsturbolenzen
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ungunstig glnstig optimal




Querschnittveranderungen

Starke Erweiterungen und Verengungen im
Kanalverlauf erzeugen Turbolenzen die sich
negativ auf die Kanaloberflache und deren
Reproduzierbarkeit auswirken.

Alle Ubergange miissen dahingehend
gerundet und so stromungsguinstig wie
moglich gestaltet werden.

(S

Totraum

0|

e oo @\ Wirbelgebiete

Ablosung an Eckstromungen
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Unstetige Erweiterung




Fingereffekt u. Gasbremsen

MAGIT Gasbremse

« Verjungung der Kanal T _

Anschluss Geometrie

Dicke abhangig von der
gewtinschten Kanalwandstarke
aber maximal 2,5 mm

Breite mind. 5 mm

Theoretisch zu erwartende
Kanalgeometrie

Gasbremsen gewahrleisten eine sichere
Erstarrung an der Kanal Aul3engeometrie
und verhindern das Ausfingern des Gases
iIn unerwiinschte Bereiche.




Flansch und Gehausedurchbriuche

Bei Flansch- und Geh&usedurchbriichen
sind Wandstarkenminimierungen
zwingend notwendig, um ein Ausfingern

und Ausraumen in ungewollten
Bauteilbereichen zu verhindern




Querschnittanderungen d. Wandstarke 'u .‘|

Dickstellen und Wandstarkenanderungen
an der Aul3enseite des Gaskanals haben
einen mafdgeblichen Einfluss auf die
entstehenden Kanalgeometrie.

Auswirkungen auf den Gasinjektionsprozesses:

« Veranderung der inneren Kanalgeometrie
« Entstehen von Stromungsturbolenzen
« Veranderung der Kanaloberflache
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Kanaloberflachen 'u .‘|

Allgemein gultige Aussagen zur Oberflache im Gaskanal konnen auf Grund der Vielzahl von darauf Einfluss
nehmender Parameter nicht gemacht werden. Einige Beispiele in den Bildern:

Hauptverantwortlich ftr die

Oberflachenbeschaffenheit

sind

* Legierung

 Injektionsdruck

« Ausraumgeschwindigkeit
1 2§ SEITEED

Kanalgeometrie und Kanalverlauf
Gasnachdruck
Zeitpunkt der Gasinjektion
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Bauteilbezogenes Werkzeugkonzept '(A;J'_.‘IJ

Injektionspunkt

Mit unseren MAGIT-Werkzeugkonzepten sind Sie von
Anfang an auf der sicheren Seite flr eine erfolgreiche
Werkzeugkonstruktion und Inbetriebnahme.

« Festlegung der optimalen Bauteillage im Werkzeug

« Definition der optimalen Injektorposition und
Dimensionierung des Einlaufkanals

« Festlegung und Dimensionierung der
Sperrschieberposition und des Uberlaufkanals

* Auslegung der Nebenkavitat

 Uberprifung des Angusssystems im Zusammenspiel
mit der Gasinjektion

Ein- u.
Uberlaufkanal

Sperrschieber

Nebenkavitat



MAGIT Werkzeugmodule

Sperrschiebermodul mit
Sperrschieber und
Sperrschieberhilse

Die Werkzeugmodule sind
fertig montierte und geprufte
Funktionseinheiten die direkt in
die Druckgussformen integriert
werden.

Die Ansteuerung von Injektor
und Sperrschieber erfolgt tGber
die MMI Schnittstelle direkt
vom MAGIT Powermodul, es
gibt daher keine Abhangigkeit
zur verwendeten
Druckgusszelle.

Injektionsmodul mit
Anschlussplatte, Hydraulik-
Proportionalventil und MMI Box



IM&SM Modul Integration

CAD Unterstutzte Integration von Injektions-
und Sperrschiebermodul in das Werkzeug

Festlegung der Abmessungen, Position
und Anordnung der beiden
Werkzeugmodule im Werkzeug.

Alle Anschlusse flr

* Prozessgas

* Hydraulik

e Kihlung

« Sensorik u. Wegmessung

sind zentral tGber die Anschluss- und
Ventilplatte von der Aul3enseite des
Werkzeuges zuganglich.




Aufbau der MAGIT an der DGM 'u .‘|

'g,:‘rlPowermoduI 't';'l’i" Werkzeugmodule
Autarke Steuer- u. Regeleinheit mit gemaB E@Werkzeug_
integrierten Hochdruckverdichtern und Bauteilkonzept/Design

Gasversorgung
Ol-Hydraulik
Metallkontakt, Druck, Temperatur

<

Start & Sicherheitssignale

Injektionsmodul
mit Ventilbaugruppe

Nebenkavitatsmodul
mit Sperrschieber

Warm- und Kaltkammer Gusszelle

El’-‘l.-‘ Ist herstellerunabhéngig nachrustbar
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Kontakt

TiK Technologie

In Kunststoff GmbH
Siemensstral3e21
D-79331 Teningen

Wir beraten Sie gerne

franz.krall@maqit-hpdc.com

+49 173 8525112

www.magit-hpdc.com

Franz Krall
Larchenwaldstrafie 18
A-4820 Bad Ischl

+43 660 6872111
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